Примерные вопросы по аттестации  педагогических работников системы СПО по направлению «Слесарное дело»
1. Для измерения наружных размеров с ценой деления 0,01 мм применяется….

a. Штангенинструменты

b. микрометрические инструменты

c. специальные инструменты

d. измерительные инструменты

2. Для проверки горизонтального и вертикального положения поверхностей элементов машин при монтаже служит…

a. уровень

b. линейка с широкой рабочей поверхностью

c. угломер 

d. разметочные клинья

3. Характер соединения деталей, определяемый величиной получающихся в нем зазоров или натягов, называется

a. взаимозаменяемостью деталей

b. посадкой 

c. допуском

d. все ответы правильны

4. Нанесение разметочных линий на поверхности плоских деталей - это …

a. плоскостная разметка;

b. пространственная разметка;

c. плоскостная и пространственная разметка;

d. все ответы правильны

5. Для нанесения линий (рисок) на определенном расстоянии от рабочей поверхности плиты служат

a. разметочные циркули

b. кернер

c. рейсмас

d. штангенрейсмас

6. Слесарная операция, при которой полосы и прутки металла сгибаются под определенным углом и радиусом загиба, называется

a. рубка металла

b. правка металла

c. гибка металла

d. пригоночной 

7. Для опиливания твердых материалов, с большим сопротивлением резанию применяют …

a. напильники с одинарной насечкой

b. напильники с двойной насечкой

c. напильники с рашпильной насечкой

d. напильники с любой насечкой.

8.. Взаимная пригонка двух деталей, сопрягающихся без зазора называется

a. припасовкой 

b. распиливанием

c. сверлением 

d. развертывание

9. Процесс снятия фасок у отверстий, полученные конических и цилиндрических углублений под головки винтов и заклепок, называется

a. цекованием

b. зенкованием

c. зенкерованием

d. развертывание

10. Самостоятельное производственное подразделение цеха, которое занимает значительную площадь и оснащено верстаками, инструментом, основным и вспомогательным оборудованием.
a. слесарный участок; 

b. слесарная мастерская; 

c. технологический процесс;
d. технологический переход.
11.Способ разметки, применяемый для изготовления нескольких одинаковых деталей.

a. по шаблону;

b. по чертежу

c. по образцу.

d. по эскизу

12. Инструменты для отыскивания центров окружностей или отверстий.

a. циркуль;

b. транспортир;

c. центроискатель.

d. индикатор

13. Какой операцией считается рубка.

a. черновой;

b. чистовой;

c. точной

d. все ответы правильны

14. Операция по выправке заготовок и деталей, имеющих вмятины, искривления, коробление.

a. выравнивание;

b. правка;

c. рихтовка.

d. вправка

15. Вид молотка, применяемый для правки тонколистовых металлов.

a. молотки со вставками из мягких металлов;

b. киянки;

c. рихтовальные молотки.

d. кувалды

16. Операция по отделению части заготовок от сортового, листового и других металлов.

a. резка;

b. опиливание;

c. распиливание;

d. рубка.

17. Операция, связанная с обработкой предварительно просверленных, литых отверстий с целью придания им более правильной геометрической формы:

a. сверление;

b. зенкование;

c. зенкерование

d. развертывание

18. Ремесло, состоящее в умении обрабатывать металл в холодном состоянии при помощи ручных слесарных инструментов это…

a. слесарное дело
b. технологический процесс

c. подготовительные операции 

d. основные операции 

19. Инструменты для нарезания наружной резьбы

a. плашки;

b. метчики;

c. воротки

d. все ответы правильны

20. Инструменты для нарезания внутренней резьбы

a. плашки;

b. метчики;

c. воротки

d. все ответы правильны

21 Для проверки величин зазоров между поверхностями детали или сопряженными деталями

a. штангенинструменты

b. микрометрические инструменты

c. щуп

d. линейка

22. Для проверки плоскостности плоскостей методом линейных отношений служит

a. уровень

b. линейка с широкой рабочей поверхностью

c. угломер 

d. угольник

23. Разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами, называется

a. взаимозаменяемостью деталей

b. посадкой 

c. допуском

d. износом

24. Нанесение разметочных линий в нескольких плоскостях или на нескольких поверхностях это

a. плоскостная разметка

b. пространственная разметка

c. комбинированная

d. плоскопространственная разметка

25. Для разметки окружностей, дуг, деления углов и окружностей, перенесения размеров и других геометрических построений служат

a. разметочные циркули

b. кернер

c. чертилки

d. крецмейсели

26. Слесарная операция, при которой с помощью молотка или давления пресса заготовкам или деталям придают правильную геометрическую форму

a. правка 

b. рубка

c. гибка,

d. нет правильного ответа

27. Операция, в результате которой заготовка принимает требуемую форму (конфигурацию) и размеры за счет растяжения наружных слоев металла и сжатия внутренних. 

a. правка 

b. рубка

c. гибка

d. резка

28. Для опиливания баббита, кожи, дерева, резины, кости и т.д. применяют

a. напильники с одинарной насечкой

b. напильники с двойной насечкой

c. напильники с рашпильной насечкой

d. наждачную бумагу

29. Процесс образования отверстий в сплошном материале режущим инструментом, называется

a. припасовкой 

b. распиливанием

c. зенкерованием

d. сверлением 

30. Расстояние от вершины резьбы до ее основания, т.е. высота уступа, называется

a. профилем резьбы

b. шагом резьбы

c. глубиной резьбы

d. наружным диаметром резьбы

31. Слесарная операция, предназначенная для нанесения на поверхность заготовки разметочных линий, определяющих контур детали или места обработки.

a. размечаемая поверхность;

b. разметка;

c. кернение.

d. плоскостна

32. Инструменты для отыскивания центров окружностей или отверстий.

a. циркуль;

b. транспортир;

c. центроискатель.

d. все ответы правильны

33. Процесс дополнительной обработки отверстий, полученные сверлением, до точных размеров, называется

a. развертыванием

b. зенкованием

c. зенкерованием

d. цекование

34. Самый слабый удар молотком.

a. локтевой;

b. кистевой;

c. локтевой и кистевой,

d. ювелирный.

35 Инструмент для правки тонколистового материала 

a. молотки со вставками из мягких металлов; 

b. деревянные молотки;

c. рихтовальные молотки.

d. гладилка

36. Операция по зачистке торцовых поверхностей при обработке бобышек под шайбы, гайки, стопорные кольца.

a. цекованием

b. зенкованием

c. зенкерованием

d. развертыванием

37. Какую длину режущей части должно иметь зубило длиной 160мм.

a. 5мм;

b. 16мм;

c. 20мм.

d. 8мм

38. Операция, связанная с обработкой предварительно просверленных, литых отверстий с целью придания им более правильной геометрической формы:

a. сверление;

b. зенкование;

c. зенкерование

d. цекование

39. Инструменты для нарезания внутренней резьбы

a. плашки;

b. метчики;

c. воротки

d. резец

40. Расстояние в мм между вершинами двух соседних витков резьбы называется.

a. высота профиля;

b. основание резьбы;

c. шаг резьбы

d. впадина профиля

41. Какой инструмент применяется для нарезания наружной резьбы?

a. метчик

b. плашка

c. вороток

d. клупп

42. Диаметр цилиндра, поверхность которого совпадает с вершинами внутренней резьбы и впадинами наружной резьбы, назвается,…. 

a. внутренний диаметр резьбы,

b. наружный диаметр резьбы,

c. средний диаметр резьбы,

d. диаметр резьбы

43. Диаметр воображаемого цилиндра, поверхность которого совпадает с вершинами наружной резьбы и впадинами внутренней резьбы. 

a. внутренний диаметр резьбы,

b. наружный диаметр резьбы,

c. средний диаметр резьбы,

d. диаметр резьбы

44. Для проверки углов контактным методом с отчетом по угловому нониусу служит…

a. уровень

b. линейка с широкой рабочей поверхностью

c. угломер 

d. транспортир

45. Приспособления служат для обеспечения необходимого положения детали на разметке.

a. разметочные плиты;

b. подкладки;

c. линейки,

d. верстак

46. Слесарные молотки с круглым бойком для ремонтных работ имеют вес…

a. 200г;

b. 400, 500. 600 г;

c. 50,100,2004

d. 800, 1000г.

47. Инструменты с самой широкой режущей частью.

a. канавочник;

b. крейцмейсель;

c. резец

d. зубило.

48. Приспособление для обработки большого количества одинаковых деталей с одинаково расположенными отверстиями без предварительной разметки.

a. кондуктор

b. кондукторная плита

c. сверлильный кондуктор

d. сверлильный станок

49. Операция по удалению с поверхности заготовки слоя материала при помощи режущего инструмента.

a. правка 

b. рубка

c. гибка

d. резка

50. Заклепочные шов может быть: 

a. прочно-плотным,

b. плотным,

c. прочным,

d. все ответы правильны

